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Sauberkeit im Lackierprozess

Weit mebr als
Silikonfreiheit

Lackieren | In Lackierprozessen muss besonders auf
Sauberkeit geachtet werden. Das VDMA Einheitsblatt
24364 definiert allgemeingdltige Prifungen auf lack-
benetzungsstorende Substanzen (LABS).
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In Lackierprozessen sollte besonders sauber gearbeitet
werden. Daher unterliegen alle Bauteile, die dabei im
Einsatz sind, hohen Anforderungen beziiglich ihrer Sau-
berkeit. Nicht nur die zu lackierenden Teile, wie bei-
spielsweise Automobilkarossen, miissen frei sein von
Verschmutzungen, die einen gleichmifigen Lackauftrag
verhindern, sondern alle Produkte und Stoffe, die im La-
ckierbetrieb im Einsatz sind.

Lackbenetzungsstorende Substanzen (LABS) diirfen
weder direkt noch indirekt auf die Substrate oder in den
Lack verschleppt werden. Auffilligste Folge solcher Ver-
unreinigungen sind Fehlstellen im Lackauftrag, die so-

Bei diesem Lackauftrag sind
Benetzungsstorungen auffillig.
Bild: APO

genannten Krater. Sie zeigen sich als punktuelle oder
trichterformige Vertiefungen, in deren Zentrum der Un-
tergrund nicht vollstindig von Lack bedeckt ist. Da-
durch wird nicht nur das Aussehen der Lackschicht
empfindlich gestort, sondern auch funktionelle Eigen-
schaften, die durch eine Lackierung erreicht werden sol-
len, wie beispielsweise der Korrosionsschutz.

Fehlerhaft lackierte Produkte miissen entweder ent-
sorgt oder abgeschliffen, gesdubert und neu lackiert
werden. Um das Verschmutzungsrisiko und die Folge-
kosten auf ein Minimum zu reduzieren, werden von
lackverarbeitenden Betrieben daher hohe Anforderun-
gen auch an die Sauberkeit von Zulieferprodukten ge-
stellt.

Die Sauberkeitsanforderungen an die eingesetzten
Produkte werden oft als Silikonfreiheit, LABS-Freiheit
oder auch LABS-Konformitit bezeichnet. Zahlreiche,
tiberwiegend von Automobilherstellern oder Lackverar-
beitern erstellte Spezifikationen beschreiben Methoden,
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um die LABS-Freiheit von Bauteilen und Stoffen zu
iiberpriifen. Hiufig wird mit pauschalen Anforderun-
gen unabhingig vom reellen Einsatzbereich der Produk-
te gearbeitet. Die so definierte LABS-Freiheit spiegelt
daher nicht unweigerlich die Eignung der Produkte fiir
einen Einsatz in Lackierbetrieben wider. Zulieferer se-
hen sich hiufig mit recht scharfen und sehr unterschied-
lichen Anforderungen an die Priifung der LABS-Freiheit
ihrer Bauteile konfrontiert und miissen nicht selten
mehrere Spezifikationen auf ein Produkt anwenden.

Lackbenetzungsstorende Substanzen, die sich als Ver-
unreinigung auf oder in den Produkten befinden, miis-
sen in der Regel, sofern maoglich, in separaten Prozessen
entfernt werden. Die Reinigung von Kunststoffen, spe-
ziell von Elastomerbauteilen, ist im Vergleich zu der von
metallischen Produkten sehr aufwindig, zeit- und kos-
tenintensiv. Zumeist kommen nasschemische Reini-
gungsprozesse auf Wasserbasis in Kombination mit ei-
ner Plasmareinigung zum FEinsatz. Sind die Sauberkeits-
anforderungen der Bauteile klar und verniinftig defi-
niert, konnen auch Reinigungsprozesse entsprechend
wirtschaftlich und o6kologisch sinnvoll darauf abge-
stimmt werden.

Es gibt eine Vielzahl

lackbenetzungsstorender Substanzen

Die Quellen von lackbenetzungsstérenden Substanzen
sind duflerst vielfiltig; sie reichen von Weichmachern in
Kunststoffen iiber Trenn-, Zieh- und Gleitmittelreste bis
hin zu Betriebs- und Hilfsmitteln oder Koérperpflegepro-
dukten. Es ist nicht moglich, eine allgemeingiiltige Ne-
gativliste lackbenetzungsstorender Substanzen aufzu-
stellen. Schon geringe Mengen von Verunreinigungen
mit LABS konnen Benetzungsfehler in der Lackierung
verursachen. Eine schidigende Wirkung der Verunreini-
gungen hingt jedoch in hohem Mafle von deren Wech-
selwirkung mit dem eingesetzten Lacksystem, der zu la-

Von Kunden wird hiufig ,,LABS-
frei“ als Produkteigenschaft ge-
fordert. Diese formale Grund-
satzforderung ist technisch nicht
immer erfiillbar. So enthalten
viele Kunststoffe Weichmacher
oder gegebenenfalls Trennmittel,
die lackbenetzungsstorend sein
konnen. Solche Materialien kon-
nen nie LABS-frei, jedoch in
Abhingigkeit des Anwendungs-
falls oder Einsatzbereichs LABS-
konform sein.
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ckierenden Oberfliche und den Umgebungsbedingun-
gen ab. Von einer pauschalen LABS-Freiheit eines Pro-
dukts — ohne Einbeziehen der Randbedingungen — kann
daher nicht gesprochen werden. Eine Garantie auf ginz-
liche Freiheit von allen erdenkbaren LABS ist aus che-
mischer und physikalischer Sicht nicht méglich.

Auch der Begriff Silikonfreiheit entspricht keiner
prézisen Definition der erforderlichen Sauberkeit. In der
Vergangenheit wurden zunichst vor allem Silikone auf-
fillig in ihrer lackbenetzungsstérenden Wirkung. Daher
wird auch heute noch filschlicherweise Silikonfreiheit
gefordert. Es sind LABS, nicht immer jedoch Silikone im
Spiel.

Eine LABS-Priifung kann ‘

durch Einlegen von Bau-
teilen in Losemittel erfol-
gen. Bild: Seals’n’finishing

Je nach Einsatzort eines Produkts innerhalb eines
lackverarbeitenden Betriebs und der LABS-Konzentrati-
on konnen sich diese Stoffe mehr oder weniger storend
auf die Qualitit einer Lackierung auswirken. Ist die
Prifschirfe eines LABS-Tests zu hoch, miissen Produk-
te, die durchaus fir den angedachten Einsatz tauglich
wiren, abgelehnt werden. Der in der VDMA 24364 ver-
wendete Begriff LABS-Konformitit beschreibt die LABS
Anforderung und Priifungen stoffunabhingig und unter
Beriicksichtigung der jeweiligen Einsatzbedingungen.

Sinnvolle Priifungen mit Realititsbezug
sind angeraten
Aufgrund der Vielfiltigkeit der Substanzen und ihres
Schidigungspotentials ist es nicht moglich, in einem ein-
fachen chemischen Analyseverfahren das Vorhanden-
sein aller LABS gleichermaffen nachzuweisen. Daher
werden in entsprechenden Priifungen nicht die eigentli-
chen Substanzen, sondern deren schidigende Wirkung
bei einer Lackierung aufgezeigt.

Unter dem Dach des VDMA haben sich zahlreiche
Experten aus der Industrie im Arbeitskreis LABS zu-
sammengeschlossen. Ergebnis der gemeinsamen Arbeit
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Eine weitere Moglichkeit
der LABS-Priifung
besteht im trockenen
Abrieb.

Bild: Seals’n’finishing
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mit dem Fraunhofer IPA und Vertretern der Automobil-
industrie ist das VDMA Einheitsblatt 24364, das im
Sommer 2018 veroffentlicht wurde. In ihm werden all-
gemeingiiltige Verfahren zur Priifung von Produkten auf
lackbenetzungsstorende Substanzen beschrieben. Die
entstandene Spezifikation erlaubt es, Produkte hinsicht-
lich ihrer LABS-Konformitit fiir Fliissiglackapplikation
zu qualifizieren. Ziel der Beteiligten war es, den reellen
Einsatz eines Produkts in die Definition der LABS Prii-
fungen einzubeziehen und Allgemeingiiltigkeit zu schaf-
fen. Die LABS-Tests sollten in ihrer Priifschirfe den Ein-
satz und das Risikopotential eines Produktes abbilden
und von nahezu jedem zuliefernden Betrieb durchge-
fithrt werden kénnen.

Zwei mafigebende Fragen zum Schiadigungspotential
eines mit LABS verunreinigten Produktes stehen dabei
im Mittelpunkt: Wo wird ein Produkt in einem lackver-
arbeitenden Betrieb eingesetzt und kommt es dabei mit
dem Lack, dem Losemittel oder der zu lackierenden
Oberfliche in Berithrung? Auf Basis dieser Fragestellun-
gen und der Sichtung verschiedener, herstellerspezifi-
scher Anforderungen entstand der Ansatz des Finheits-
blatts.

VDMA 24364 — drei Zonen mit
unterschiedlicher LABS-Relevanz
Das VDMA-Einheitsblatt 24364 teilt lackverarbeitende
Betriebe in drei Zonen mit unterschiedlicher LABS-Re-
levanz ein. Beispielsweise ist in der Zone der Lackappli-
kation die LABS-Relevanz sehr hoch einzustufen. Dage-
gen kann in Betriebsbereichen aufSerhalb der Lackverar-
beitung davon ausgegangen werden, dass keine LABS-
Relevanz besteht.

Je nach definierter Zone fiir den Einsatzbereich eines
Produkts sind Priifungen in verschiedenen Priifschirfen
erforderlich, um den Eintrag von lackbenetzungsstoren-

den Substanzen zu begrenzen oder auszuschlieffen. Die
im Lackierprozess eingesetzten Produkte werden in Pro-
duktgruppen unterteilt. Dabei kommt die Frage nach ei-
nem direkten oder indirekten Kontakt mit dem Lack,
Losemittel oder zu lackierenden Untergriinden zum Tra-
gen. Zusitzlich findet eine eventuelle Temperaturbeauf-
schlagung der Produkte oder das Verschleppungsrisiko
Beachtung bei der Einteilung.

Die Festlegungen der Priifklassen und Priifungen, die
sich in erster Linie durch die Methoden der Probenge-
winnung unterscheiden, richtet sich schlussendlich nach
der moglichen Zuordnung eines Produktes zu einer Pro-
duktgruppe und der Zone seines bestimmungsgemaiflen
Einsatzes. So kann es auch notwendig sein, unterschied-
liche Priifklassen, je nach Einsatzbedingung eines Pro-
duktes, zu kombinieren. Wird im reellen Einsatz einge-
taucht, erhitzt und abgerieben, so sollte dies auch in ei-
ner LABS-Priifung nachvollzogen werden.

Achtung bei Priifschirfe und

Priifspezifikationen bei Polymerbauteilen

Der Aufwand, sich iiber den reellen Einsatz eines Pro-
duktes innerhalb eines lackverarbeitenden Betriebs Ge-
danken zu machen, lohnt in vielerlei Hinsicht. Mit der
Abstimmung der Priifklassen auf die jeweiligen Produk-
te und deren Einsatzbereiche gibt die Priifspezifikation
VDMA 24364 den Anwendern die Moglichkeit, ihre
Produkte fiir einen Einsatz in Lackierbetrieben realis-
tisch zu bewerten und auch Standardprodukte entspre-
chend zu deklarieren. Speziell bei Polymerbauteilen
wird der Ausschluss geeigneter Werkstoffe durch eine zu
hohe Priifschirfe oder eine unpassende Priifspezifikati-
on verhindert. Der Reinigungsaufwand, um die gefor-
derte Sauberkeit zu erreichen, kann entsprechend ange-
passt werden.

Wenngleich allgemeingiiltige Tests auf Seiten der Zu-
lieferer herstellerspezifische Priffungen mit deren eige-
nen Lacksystemen nicht ersetzten konnen, so bietet das
VDMA-Einheitsblatt doch eine zuverlissige Grundlage
fiir einen sicheren Finsatz von Produkten in Lackierbe-
reichen. L

Simone Frick
Seals’n’finishing, Beuren, und Mitglied
des VDMA Arbeitskreises LABS

Einen Praxisleitfaden zu

LABS stellt der VDMA hier zum
Download zur Verfiigung:
http://hier.pro/zZREmE
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